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บทคัดย่อ 

การพัฒนาเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติ กรณีศึกษาร้านน้้าแห่งหน่ึงในจังหวัดอุบลราชธานี           
มีวัตถุประสงค์ เพื่อพัฒนาเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติและเพิ่มประสิทธิภาพในขั้นตอนการล้างคราบสกปรก 
ผู้วิจัยได้ท้าการศึกษาสภาพปัญหา โดยท้าการเก็บข้อมูลด้วยแผนภูมิการเคลื่อนที่หลังจากน้ันท้าการวิเคราะห์หา
สาเหตุดว้ยหลักการวิเคราะห์ปรากฏการณ์แบบท้าไม - ท้าไม พบว่า ขั้นตอนการล้างคราบสกปรกใช้เวลานาน ผู้ วิจัย
จึงได้ท้าการพัฒนาเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติเข้ามาช่วยในการท้างาน ผลการปรับปรุง พบว่า กิจกรรม
การล้างคราบสกปรกก่อนการปรับปรุงใช้เวลา 25.5 วินาที/ขวด และหลังท้าการปรับปรุงใช้เวลา 8.5 วินาที/2 ขวด 
สามารถลดเวลาในการล้างคราบสกปรกได้ถึง 17 วินาที/ขวด หรือคิดเป็นร้อยละ 66.66 สามารถล้างขวดได้เพิ่มจาก 
1 ขวดเป็น 2 ขวด/รอบเวลาการท้างาน หรือเพิ่มขึ้นร้อยละ 50 และได้ตรวจสอบคุณภาพของขวดน้้าดื่ม โดยการ
สอบถามพนักงาน พบว่า ในการล้างคราบสกปรกของเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติมีความสะอาดเทียบเท่า
กับการล้างแบบเดิมของพนักงาน 
ค้าส้าคัญ : เครื่องล้างขวดน้้าดื่ม   เพิ่มประสิทธิภาพ   ปรากฏการณ์แบบท้าไม – ท้าไม  การออกแบบเครื่องมือ 
 
Abstract 
 The purposes of the study were to improve the semi-automatic bottle washing machine 
and to improve efficiency in cleaning out stained bottles. The problem was studied and the data 
was collected by using flow process chart. A cause of the problem was analyzed using why-why 
analysis diagram. It showed that it took a long time to clean out the stained bottles. From the 
problem mentioned above, the semi-automatic bottle washing machine was improved to solve 
the problem. The result revealed that the time in the process of washing stained bottles was 
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reduced from 25.5 seconds per a bottle to 8.5 seconds per 2 bottles. That was obvious that the 
time became lower about 17.0 seconds per a bottle (66.66%). Moreover, the number of bottles 
in the process of cleaning out the stain increased from 1 bottle to 2 bottles (50%). The survey of 
using the semi-automatic bottle washing machine by workers showed that the bottles cleaned by 
the machine were as clean as the bottles cleaned by the workers. 
Keywords : Drinking Water Dispenser, Increase Performance, Why-Why Analysis,  Tool Design 
 
1. บทน้า (Introduction)  
 นับวันความต้องการบริโภคน้้าดื่มบรรจุขวดจะเพิ่มขึ้นตามจ้านวนประชากร และ รายได้ของครัวเรือน โอกาสใน
การท้าธุรกิจน้้าดื่มยังมีมากเพราะอุตสาหกรรมผลิตน้้าดื่มมีการขยายตัวค่อนข้างสูง  การผลิตน้้าดื่มมีแนวโน้ม
ขยายตัวได้อีกมากจากหลายปัจจัย เช่น ปัญหาความเสื่อมโทรมของแหล่งน้้าธรรมชาติ ตามการพัฒนาทางเศรษฐกิจ
และอุตสาหกรรม แต่ก่อนแหล่งน้้าต่าง ๆ สามารถน้ามาใช้เพื่ออุปโภค และ บริโภคได้กว่าปัจจุบันมลภาวะจากแหล่ง
ต่าง ๆ เช่น โรงงานอุตสาหกรรมรถยนต์เป็นต้น ท้าให้แหล่งน้้ามีภาวะปนเปื้อน รวมถึงจ้านวนประชากรที่เพิ่ มสูงขึ้น 
สถานประกอบการกรณีศึกษา มีผลิตภัณฑ์ 2 ประเภท คือ ขวดน้้าดื่มแบบคืนขวด และ ขวดน้้าดื่มแบบไม่คืนขวด 
ประกอบด้วย น้้าดื่มขวดพลาสติกขนาด 350 มิลลิลิตร น้้าดื่มขวดพลาสติกขนาด 600 มิลลิลิตร น้้าดื่มขวดพลาสติก
ขนาด 920 มิลลิลิตร น้้าดื่มขวดพลาสติกขนาด 1,500 มิลลิลิตร และ น้้าถังขนาด 18.9.ลิตร ดังรูปที่ 1 และ มีก้าลัง
การผลิตทั้งหมดทุกขนาด ประมาณ 17,200 ขวดต่อเดือน ผู้วิจัยให้ความสนใจในประเภทน้้าดื่มที่คืนขวด คือ ขวด
พลาสติกขนาด 920 มิลลิลิตร เน่ืองจากต้องน้าขวดมาล้างเพื่อท้าการผลิตต่อ ซ่ึงท้าให้เกิดความล่าช้าในกระบวนการ
ล้างขวด และ หลายขั้นตอน คณะผู้ศึกษา และ ผู้ประกอบการจึงเห็นถึงความส้าคัญของปัญหา โดยต้องการศึกษาหา
แนวทางและด้าเนินมาตรการเพื่อเพิ่มผลผลิตในกระบวนการผลิตเบื้องต้น  
 

             
 
รูปท่ี 1 ขนาด 350 มิลลิลิตร ขนาด 600 มิลลิลิตร ขนาด 920 มิลลิลิตร ขนาด 1,500 มิลลิลิตรและขนาด 18.9.ลิตร 
 
 จากการศึกษางานวิจัย พบว่า รุ่งเพชร สุวรรณ และคณะ [1] ได้ท้าการออกแบบและพัฒนาเครื่องบรรจุน้้าเพื่อ
เพิ่มผลิตภาพในกระบวนการผลิต: กรณีศึกษาโรงงานผลิตน้้านมข้าวโพดงานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงค์เพื่อเพิ่มผลิตภาพใน
ขั้นตอนการบรรจุน้้านมข้าวโพด ซ่ึงผู้วิจัยได้ออกแบบและพัฒนาเครื่องบรรจุ น้้าข้าวโพดก่ึงอัตโนมัติแบบ 5 หัว เพื่อ
ช่วยในการปฏิบัติงาน จากผลการทดลองพบว่าเครื่องบรรจุน้้านมข้าวโพดสามารถลดเวลาในการกรอกได้ ถึง 
83.62% จากเดิมบรรจุน้้านมข้าวโพด 35 ขวดใช้เวลา 2.38 นาที (158 วินาที) หลังจากปรับปรุงกระบวนการผลิต
แล้ว เหลือเวลาเพียง 23.44 วินาที และสามารถลดขั้นตอนได้ 2 ขั้นตอนคือ ขั้นตอนการเทลงขวดครั้งละ 1 ขวดและ



 
 

 
 

การตรวจสอบปริมาณในแต่ละขวด อีกทั้งยังมีธีรพงศ์ จันสะวะ และคณะ [2] ได้สร้างเครื่องล้างถังน้้าดื่มมี
ส่วนประกอบที่ส้าคัญ คือ ชุดกลไกสก็อทช์ยอก ถังบรรจุน้้ายาล้างถังน้้าดื่ม ชุดรับรอง ชุดควบคุมทางไฟฟ้า ใช้
มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 186.5 วัตต์ (0.25แรงม้า) และ 373 วัตต์ (0.5 แรงม้า) เป็นต้นก้าลังหลักการท้างานของ
เครื่องล้างถังน้้าดื่ม คือ น้าถังน้้าดื่ม 20 ลิตร ใส่เข้าตรงต้าแหน่งจากน้ันชุดเคลื่อนที่จะเคลื่อนที่ไปกลับเพื่อให้ถังน้้า 
เคลื่อนที่เข้าหาขนแปลงที่ติดไว้กับแกนหมุนตามจ้านวนรอบที่ก้าหนดพร้อมกับท้าความสะอาดผิวด้านนอกไปด้วย
จากการทดสอบ พบว่า เครื่องล้างถังน้้าดื่มสามารถล้างถังน้้าดื่ม ขนาด 20 ลิตรเป็นไปตามวัตถุประสงค์ที่ต้องการ 
อัตราการผลิต 50 ถังต่อชั่วโมง งบประมาณในการสร้างเครื่อง 33,000 บาท 

ในการวิจัยครั้งน้ี ผู้วิจัยมีวัตถุประสงค์เพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตน้้าดื่มบรรจุขวดกรณีศึกษา 
โดยต้องการศึกษาหาแนวทางและด้าเนินมาตรการเพื่อเพิ่มผลผลิตในกระบวนการผลิต 

 
2. วิธีการวิจัย (Methodology) 

ผู้วิจัยก้าหนดขั้นตอนในการวิจัยดังน้ี 
2.1 การเลือกงานและบันทึกข้อมูล สถานประกอบการมีผลิตภัณฑ์ 2 ประเภท คือ ขวดน้้าดื่มแบบคืนขวด และ 

ขวดน้้าดื่มแบบไม่คืนขวด ซ่ึงผู้วิจัยสนใจน้้าดื่มแบบคืนขวดเน่ืองจากต้องน้าขวดมาล้างเพื่อท้าการผลิตต่อ            
ซ่ึงกิจกรรมในการล้างขวดท้าให้เกิดความล่าช้าในกระบวนการล้างขวดและมีขั้นตอนในการท้างานหลายขั้นตอน ใน
กระบวนการผลิตน้้าดื่ม พบว่า กระบวนการล้างคราบสกปรก ซ่ึงประกอบไปด้วยกิจกรรมขวดถูกล้างภายใน  
กิจกรรมขวดถูกล้างภายนอก ปากขวด และก้นขวด ดังรูปที่ 2 – 3 ใช้เวลาในการล้างยาวนานและล่าช้า ดังตารางที่ 
1 ผู้วิจัยจึงสนใจที่หาวิธีการปรับปรุงกิจกรรมเหล่าน้ี เพื่อลดเวลาในกระบวนการผลิตให้สั้นลง 

 

 
รูปท่ี 2  ขั้นตอนการล้างคราบสกปรกภายในขวด 

 



 
 

 
 

 
รูปท่ี 3  ขั้นตอนการล้างคราบสกปรกภายนอกภายนอก ปากขวด และก้นขวด 

 
ตารางท่ี 1  แผนภูมิการเคลื่อนที่ (ก่อนการปรับปรุง) 

แผนภูมิวิเคราะห์กระบวนการท้างาน            คน           วัสด ุ           เครื่องจักร 

แผนภูมิหมายเลข......แผ่นที่.....ใน....แผ่น ผลสรุป 

ช่ือโรงงาน : น้้าดื่มแห่งหน่ึง สัญลกัษณ ์ ปัจจุบัน เสนอ 
ลดล

ง 

กรรมวิธี : การผลิตน้้าดื่ม ขนาด 920 มิลลลิิตร 

การปฏิบัต ิ 20     

การเคลือ่นย้าย 7     

การรอคอย      D 0     

วิธีปัจจุบัน             วิธีที่เสนอ การตรวจสอบ 0     

ต้าแหน่งที่ตัง้ : การเก็บรักษา 1     

ผู้บันทึก                    วันที ่ ระยะทาง 10     

ผู้อนุมัติ                     วันที่ เวลา (วินาที) 100.90     

รายการ 
จ้านวน  ระยะทาง เวลา สัญลกัษณ ์ หมาย

เหตุ (ขวด) (เมตร) (วินาที)     D    

1. เปิดฝาขวด 1 
 

2.25            

2. น้าขวดลงกระบะ 20 1 5.00            

3. หยิบแปรงลา้งขวด 1  3.00            

4. ล้างภายในขวด 1  10.20            

5. หยิบสก็อตไบรท์ 1  3.00            

6. ล้างภายนอก ปากขวดและก้นขวด 1  9.30            

7. ส่งไปล้างฟองน้้ายาลา้งขวด 1 1 2.40            

8. สวมใส่หัวฉีดล้าง 6  4.00            

9. …..   5.00          

28. จัดเก็บเข้าต้าแหน่ง 20  5.00       

 
2.2 วิเคราะห์ปัญหา โดยใช้หลักการ Why - Why Analysis [3] ในกระบวนการล้างคราบสกปรก ซ่ึงผู้วิจัยได้

วิเคราะห์หาปัญหา และแนวทางการแก้ไขปัญหา ดังตารางที่ 1 



 
 

 
 

ตารางท่ี 2  การวิเคราะห์ปัญหา Why - Why Analysis กระบวนการล้างคราบสกปรก 

 
จากตารางที่ 2 พบว่า การล้างคราบสกปรกใช้เวลานาน เน่ืองจากในกระบวนการล้างขวดน้้าดื่มมีหลายขั้นตอน 

ใช้อุปกรณ์ในการล้างหลากหลายชนิด คือ แปรงล้างขวดนม เพื่อล้างภายในขวด และ ใช้สก็อตไบร์ท เพื่อล้าง
ภายนอกขวด และ ปากขวด จึงท้าให้เกิดความล่าช้าในกระบวนการผลิต ผู้วิจัยจึงหาวิธีปัญหาโดยการพัฒนาเครื่อง
ล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติ 

2.3 การศึกษาแนวทางการแก้ปัญหา ท้าการออกแบบเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติ [4] เพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพของการท้างานได้อย่างรวดเร็ว และ ท้าให้ผลผลิตให้สูงขึ้น อีกทั้งยังประหยัดค่าใช้จ่ายขึ้นด้วย โดยใช้
อุปกรณ์ดังต่อไปน้ี 1) ชุดต้นก้าลัง 2) ชุดส่งถ่ายก้าลัง 3) ชุดเพลาขับ 4) ชุดแปลงล้าง 5) ชุดล้างปากขวด และ        
6) โครงเครื่อง 

 
3. ผลการวิจัย (Results) 

3.1 การออกแบบเครื่องล้างขวดน ้าด่ืมแบบกึ่งอัตโนมัติ   
 ผูวิ้จัยได้ท้าการออกแบบพัฒนาเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติเพื่อให้เหมาะสมกับสภาพการท้างาน
เพื่อลดเวลา และลดขั้นตอนในการท้างาน โดยเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติ ประกอบด้วยอุปกรณ์ดังน้ี 

1) อุปกรณ์หลักของเครื่องล้างขวดน้้าดื่ม ประกอบด้วย ชุดต้นก้าลัง ใช้มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ ชุดส่ง
ถ่ายก้าลังใช้สายพานวี ชุดเพลาขับ ชุดแปลงล้าง ชุดล้างปากขวด และโครงเครื่อง มีอยู่  5 ส่วนประกอบดังต่อไปน้ี  

หมายเลข 1 คือ ชุดแปรงล้างภายในขวด  หมายเลข 2 คือ ชุดล้างภายนอกขวด  
หมายเลข 3 คือ ชุดล้างปากขวด                หมายเลข 4 คือ เครื่องล้างขวด  
หมายเลข 5 คือ มอเตอร์ส่งก้าลัง ดังรูปที่ 2 

 

ปัญหาหลัก Why 1 Why 2 Why 3 Why 4 Why 5 Why 6 วิธีการแก้ไข 
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รูปท่ี 4 เครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติ 

 
3.2 ท้าการทดลองล้างขวดด้วยเครื่องล้างขวดน ้าด่ืมแบบกึ่งอัตโนมัติ 

 ผูวิ้จัยท้าการทดลองล้างขวดด้วยเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติ ดังรูปที่ 5 – 7  
 

 
รูปท่ี 5  การล้างภายในขวดและภายนอกขวด 

 

 
รูปท่ี 6  การล้างปากขวด 

 

1 2 

3 
4 

5 



 
 

 
 

 
รูปท่ี 7  ล้างก้นขวด 

 
จากรูปที่ 5 - 7 เป็นการล้างคราบสกปรก โดยในการล้างแต่ละรอบสามารถล้างขวดได้ 2 ขวด/รอบ ใช้

เวลาล้าง 8.49 วินาที 
วิธีการล้าง คือ การน้าขวดที่แช่น้้ายาล้างแล้วสวมขวดเข้าชุดแปรงล้างเพื่อท้าการล้างภายในภายนอกขวด

ใช้เวลาล้างประมาณ 4 - 5 วินาที สวมขวดเข้าชุดล้างปากขวดเพื่อท้าการล้างปากขวดใช้เวลาล้างประมาณ 2-3 
วินาที และ ล้างก้นขวดเพื่อท้าความสะอาดก้นขวดใช้เวลาล้างประมาณ 1 - 2 วินาที โดยล้างคราบสกปรกอย่าง
ละเอียด เพื่อให้ขวดสะอาด และ สามารถน้ากลับมาใช้ในการผลิตใหม่อีก 

3.3 ผลหลังการปรับปรุงกระบวนการ  
 ในกระบวนการผลิตน้้าดื่มจะท้าการล้างคราบสกปรกของขวดน้้าดื่มขนาด 920 มิลลิลิตร เพื่อน้ามาผลิต
ใหม่ จากการท้างานของพนักงานก่อนการปรับปรุงมีวิธีการท้างานที่ล่าช้าและใช้อุปกรณ์ในครัวเรือนในการล้างขวด 
ซ่ึงพนักงานต้องใช้แปรงล้างขวดนมล้างภายในขวด และ ใช้สก๊อตไบร์ทล้างภายนอกขวด โดยล้างขวดได้รอบละ       
1ขวด ใช้เวลาท้างาน 25.50 วินาที/รอบการท้างาน ในการปรับปรุงแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้น ผู้ วิจัยได้ท้าการออกแบบ
พัฒนาเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติเพื่อให้เหมาะสมกับสภาพการท้างาน จากการสร้างเครื่องล้างขวดในการ
ล้างคราบสกปรกท้าให้ช่วยพนักงานล้างขวดได้ง่ายและรวดเร็วมากยิ่งขึ้น โดยสามารถล้างขวดได้รอบละ 2 ขวด ใช้
เวลาการท้างาน 8.49 วินาที/รอบการท้างาน 
 จากน้ันจึงท้าการเปรียบเทียบเวลาในการท้างานก่อนและหลังท้าการปรับปรุง ดังตารางที่ 3 – 4 
 
ตารางท่ี 3 แผนภูมิการเคลื่อนที่ (หลังปรับปรุง) 

 

แผนภูมิวิเคราะห์กระบวนการท้างาน              คน             วัสด ุ          เครื่องจักร 

แผนภูมิหมายเลข......แผ่นที่.....ใน....แผ่น ผลสรุป 

ช่ือโรงงาน : น้้าดื่มแห่งหน่ึง สัญลกัษณ ์ ปัจจุบัน เสนอ ลดลง 

กรรมวิธี : การผลิตน้้าดื่ม ขนาด 920 มิลลลิิตร การปฏิบัต ิ 20 19 1 

การเคลือ่นย้าย 7 7 0 

การรอคอย            D 0 0 0 

วิธีปัจจุบัน             วิธีที่เสนอ การตรวจสอบ 0 0 0 

ต้าแหน่งที่ตัง้ : การเก็บรักษา 1 1 0 



 
 

 
 

ผู้บันทึก                    วันที ่ ระยะทาง 10 10 0 

ผู้อนุมัติ                     วันที่ เวลา (วินาที) 109.60 92.60 17.00 

รายการ 
จ้านวน ระยะทาง เวลา สัญลกัษณ ์

หมายเหต ุ
(ขวด) (เมตร) (วินาที) 

 

   D 
 

 

1. เปิดฝาขวด 1 
 

2.25            

2 น้าขวดลงกะบะ 20  5.00         

3 จับขวดใส่ชุดแปรงลา้งภายใน
ภายนอกขวด 

2 
 

4.50 
  

  
  

 
 

4 จับขวดใส่ชุดล้างปากขวด 2  2.05         

5 จับขวดใส่แปรงลา้งเพื่อลา้งก้นขวด 2  1.95         

6. ส่งไปล้างฟองน้้ายาลา้งขวด 1 1 2.40            

7. สวมใส่หัวฉีดล้าง 6  4.00            

8. เปิดน้้าเพื่อทา้การลา้งภายในขวด   5.00       

9. ……. 6  4.00       

27. จัดเก็บเข้าต้าแหน่ง 20  5.00            

 
ตารางท่ี 4  ผลการเปรียบเทียบเวลาการท้างานก่อนปรับปรุงและหลังปรับปรุง/รอบการท้างาน 

รายการ 
ก่อนการ
ปรับปรุง 

หลังการ
ปรับปรุง 

ผลการปรับปรุง ร้อยละ 

เพิ่ม ลดลง เพิ่ม ลดลง 

เวลาในการล้างคราบ
สกปรก (วินาที) 

25.50 8.50 - 17.00 - 66.66 

จ้านวน (ขวด) 1 2 1 - 50 - 

 
4. สรุปและข้อเสนอแนะ 
 4.1  สรุป 
  จากการปรับปรุงขั้นตอนการท้างานในกระบวนการล้างคราบสกปรกและการออกแบบเครื่องล้างขวดน้้า
ดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติมาใช้ในการท้างาน พบว่า ก่อนการปรับปรุงล้างขวดได้รอบการท้างานละ 1 ขวด ซ่ึงหลังการ
ปรับปรุงสามารถล้างขวดได้รอบการท้างานละ 2 ขวดคิดเป็นร้อยละ 50 และ เวลาในการท้างานก่อนการปรับปรุง 
25.50 วินาที/รอบการท้างาน สามารถลดเวลาในการล้างคราบสกปรกเหลือเพียง 8.50 วินาที/รอบการท้างาน ซ่ึง
สามารถลดเวลาลงได้ 17.01 วินาที/รอบการท้างาน หรือคิดเป็นร้อยละ 66.66 และได้ตรวจสอบคุณภาพของขวดน้้า
ดื่ม โดยการสอบถามพนักงาน พบว่า ในการล้างคราบสกปรกของเครื่องล้างขวดน้้าดื่มแบบก่ึงอัตโนมัติมีความ
สะอาดเทียบเท่ากับการล้างแบบเดิมของพนักงาน  
 4.2  ข้อเสนอแนะ 
  4.2.1  ในขั้นตอนการล้างฟองน้้ายา และ ขั้นตอนการล้างด้วยน้้าดี มีการใช้อุปกรณ์ฉีดน้้าในการท้างาน
ร่วมกัน ซ่ึงมีการเคลื่อนย้ายอุปกรณ์ฉีดน้้าไปมาท้าให้การท้างานเกิดการรอ และ สิ้นเปลื้องเวลาในการท้างาน ควรมี
อุปกรณ์ฉีดน้้าที่เพียงพอ โดยไม่ต้องเคลื่อนย้ายอุปกรณ์ฉีดน้้าไปมาเพื่อความรวดเร็วในการท้างาน 



 
 

 
 

  4.2.2 ขั้นตอนการจัดเก็บน้้าดื่มขนาด 920 มิลลิลิตร เน่ืองจากลังบรรจุขวดมีไม่เพียงพอต่อจ้านวนขวดน้้า
ดื่มที่บรรจุเสร็จ เพราะต้องรอลังบรรจุขวดที่จัดส่งให้ลูกค้ากลับคืนมา โดยต้องรออย่างน้อย 1 สัปดาห์ ท้าให้ขวดน้้า
ดื่มที่บรรจุเสร็จแล้ววางกองไว้ที่พื้น ส่งผลให้เวลาจัดส่งต้องเสียเวลามาเก็บขวดน้้าใส่ลังบรรจุ ซ่ึงควรมีลังบรรจุใน
จ้านวนเพียงพอส้าหรับขวดน้้าดื่มที่บรรจุเสร็จแล้ว เพื่อความสะดวกต่อการจัดส่ง 
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